
안전하고 정확한 제품사용을 위해 본 매뉴얼의 내용을 충분히 숙지한 후 사용하시기 바랍니다. 
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Professional  Manufacturer 오토프로업

적용 모델 : DBL - 스파크 / 스마트 / 4000 / 스타 / 4800 / 5000

디스크 연마기 
사용자 매뉴얼 



■   본 사용자매뉴얼을 필히 정독하십시오. 제품 사용에 필요한 유용한 정보들이 포함되어 있습니다.

■  정확한 제품 사용을 위해 모든 작업자는 제품에 대한 적절한 교육을 받아야 합니다. 

   이 교육은 제품 사용법은 물론 안전 주의사항도 포함되어야 합니다.

■   작업자의 안전을 위하여 제품사용 시 안전장비를 반드시 착용하십시오. 연마도중 미세한 쇳가루가 

들어가지 않도록 보안경을 착용하고 연마가 되는 부분에서 일정거리를 유지하십시오.

■   헐렁한 옷, 실밥이 풀려 있는 장갑, 느슨한 장신구 등의 착용을 금합니다. 회전축에 말려들 경우 치명

적인 안전사고를 야기할 수 있습니다. 

■   제품과 주변환경을 항상 청결하게 유지하십시오. 작업주변환경 및 제품을 항상 깨끗하게 유지하시고 

작업장 바닥에 물, 오일, 공구 등 안전사고를 유발할 수 있는 것들이 놓이지 않도록 주의하십시오.

■   연마기는 모델별로 회전속도 및 메인모터의 한계치가 정해져 있습니다. 연마작업을 지나치게 연속적

으로 할 경우 모터 및 전기장치에 부하가 걸릴 수 있으며 이는 제품파손을 유발할 수 있습니다.

■   연마작업 특성상 미세한 쇳가루와 분진이 발생합니다. 작업 후에는 부드러운 브러쉬나 헝겁으로 제

품을 깨끗하게 유지하십시오. 이를 오랫동안 방치할 경우 제품고장을 유발할 수 있습니다.

■  제품 사용 중 오작동 및 비상 상황 시에는 제품 전면의 비상스위치를 눌러주십시오. 

■  부품 교체가 필요할 경우, 제조사의 순정 부품 또는 승인된 부품만 사용하십시오. 

■  임의로 제품을 분해하거나 수리하지 마십시오. 

■   제품 오작동이나 파손으로 인해 서비스가 필요한 경우, 구입처 또는 본 사용자매뉴얼에 기재된 고객 

상담실로 연락하십시오.
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▶ 본 사용자 설명서는 작업자가 수시로 참고할 수 있도록 제품 근처에 보관하시기 바랍니다.

절대로 마모되거나 파손된 바이트팁을 사용하지 마십시오. 바이트 홀더 자체가 디스크 표면과 접촉하면서 디스크 손상 및 디스크 표

면이 거칠게 연마될 수 있습니다. 최상의 연마품질을 위해서는 바이트팁의 주기적인 교체는 필수입니다. 마모 또는 파손된 팁은 즉시 

교체하시기 바랍니다.

중요

제품에 동봉된 방진이 패드는 디스크 연마에 있어 매우 중요한 부속품입니다. 방진이 패드는 디스크 표면 연마를 할 때 분진날림 방지와 소

음 억제 및 디스크 표면 물결무늬를 방지하는 핵심부품입니다.

방진이 패드 없이는 최상의 연마품질을 얻을 수 없으므로 필히 방진이 패드를 장착하십시오

중요

참고 :  방진이 패드는 위 아래가 있는 방향성 제품이

므로 장착 방향에 특별히 주의하십시오.

참고 :  방진이 패드는 소모품으로 그 수명이 다하면 최상의 연마품질을 얻을 수 없습니다. 

방진이 패드는 구입처 또는 고객상담실을 통해 별도로 구매할 수 있습니다.

1

2 3
팁!  바이트팁은 3면을 

모두 사용할 수 있습니다.

Professional Manufacturer AUTO PRO-UP COMPANY 

안전 주의사항 바이트팁 교체방법

방진이 패드 사용법

쇳가루, 분진날림 최소화 소음억제, 물결무늬 방지

과부하로 인한 메인 모터 손상시에는 무상 AS 기간에도 실비로 수리됩니다.
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아버(샤프트)는 디스크 연마기의 핵심부품으로 각별한 관리가 필요합니다. 최고의 품질을 위해 초정밀 가공된 후 열처리 작업이 된 부품으로 

디스크/드럼 연마 후에는 샤프트를 항상 청결하게 유지해야 하며 주기적으로 얇은 기름막 코팅을 해주시는 것도 수명향상에 도움이 됩니다.

아버(샤프트)와 어댑터는 작업자의 책임하에 주기적인 청소 및 관리를 요하는 부품입니다. 절대 아버(샤프트)에 충격을 가해서는 

안되며 연마 후에는 분진가루 등을 깨끗이 제거하십시오.

중요

센터링콘, 홀컵, 스페이서는 항상 거치대에 보관하십시오. 

조그만 흠집도 연마품질에 큰 영향을 줄 수 있으니 작업 후 

분진가루 등을 제거 후 깨끗하게 유지하십시오.

센터링콘, 홀컵, 스페이서는 작업 전후 항상 청결하게 유지해야 합니다.

중요

디스크/드럼 장착 전 센터링콘, 홀컵, 스페이서 등을 깨끗하게 닦아주시기 바랍니다. 아버(샤프트)가 통과하는 구멍 안쪽도 꼼꼼하게 부드러

운 천을 이용하여 닦아주십시오.

반드시 해당 모델에 맞는 규격의 퓨즈를 사용해야 하며, 부적합한 퓨즈를 사용하여 제품에 문제가 발생할 경우 무상 보증을 받을 

수 없음을 유념하십시오. (퓨즈 교체시 사용하시던 퓨즈의 사양을 꼭 확인하시기 바랍니다.)

중요

메인퓨즈는 하단 사진과 같이 제품의 측면 또는 후면에 위치하고 있습니다. (4800번/5000번 모델은 제품전면에 위치) 

퓨즈는 제품 구입시 동봉된 여분의 정격 퓨즈를 사용해야 하며, 반드시 구입한 모델에 맞는 퓨즈를 사용해야 합니다.

모델 퓨즈 규격

스파크 250V 7A

스마트 250V 8A

4000 기본형 250V 7A

4000 고급형 250V 6A

스타 기본형 250V 10A

스타 고급형 250V 7A

4800번 250V 8A

5000번 250V 8A

아버(샤프트)와 핵심액세서리 메인퓨즈 교체

어댑터 장착법

Owner’s manual & 
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가. 디스크직경에 가장 적합한 홀컵을 장착한 후 디스크를 장착합니다.

나. 센터링콘을 디스크홀에 장착합니다. 남는 아버는 스페이서로 채운 후 아버너트로 마무리합니다.

가. 깨끗하게 청소된 홀컵과 스프링을 아버에 밀어 넣으십시오.

나. 장착하고자 하는 디스크에 가장 적합한 크기의 센터링콘을 장착한 후, 디스크, 홀컵을 장착합니다.

다. 남는 아버샤프트 부분을 적절한 크기의 스페이서를 이용하여 채우십시오.

라. 아버너트로 마무리하시되, 아버너트는 제품에 동봉된 스패너를 이용하여 아버가 회전할 때까지만 돌려 잠그십시오. 

스파크모델 디스크 장착법 

중요

센터링콘은 윗부분이 절반 이상 

나오는 크기를 선택하시고 홀컵

은 디스크 내경보다 살짝 작은 크

기를 선택하십시오.

일반(허브리스형) 디스크 장착법
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가. 드럼 크기에 가장 적합한 센터링콘을 장착합니다. 허브디스크를 아버에 장착한 후 두번째 센터링콘을 장착합니다.

나. 남는 아버샤프트 부분을 스페이서를 이용하여 채우신 후 아버너트로 마무리합니다.

허브형 디스크와 드럼 장착 시에는 두개의 센터링콘과 스페이서만을 사용하여 장착합니다. 간혹 특수한 허브형 드럼 장착을 위해 옵션 어댑

터를 추가로 구매해야 할 수도 있습니다.

디스크 연마 시에는 고무링을 사진과 같이 장착하십시오. 고무링은 디스크 연마시 디스크 떨림을 최소화하고 최상의 연마품질을 얻기 위해 

반드시 장착해야 합니다. 단, 디스크 직경이 230mm이하인 경우에는 고무링을 장착하지 않아도 무방합니다.

드럼 연마시(드럼 겸용 모델에만 한함) 동봉된 드럼밴드를 장착하십시오.

◀ 드럼밴드 장착시 좌측 사진과 같이 확실하게 고정하십시오.

허브형 디스크 장착법 고무링과 드럼밴드 

첫번째 센터링콘 장착 허브디스크 장착 후  두번째 센터링콘 장착



가. 디스크 커팅다이얼

수동모드에서는 핸들을 시계방향으로 회전시켜 선반을 앞뒤로 이동시킬 수 있습니다. 드럼겸용 모델의 경우 선반은 좌우로 이동하

게 되어 있습니다. 

참고! 자동모드에서는 핸들이 잠겨 있는 상태이므로 수동으로 핸들을 돌릴 수 없습니다. 핸들을 사용하려면 필히“푸쉬 - 풀”스위치

를 수동모드로 설정하신 후 사용하시기 바랍니다.

Owner’s manual & 
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선반 이송 커팅다이얼  

각 모델에는 선반 이송 핸들이 장착되어 있습니다. 

핸들에는 하단의 그림과 같이 자동/수동모드를 지원하는“푸쉬 - 풀”스위치가 있습니다.

각 모델에는 디스크/드럼 연마 시 미세진동을 최소화하기 위한 고정레버가 장착되어 있습니다. 연마작업을 시작하기 전에 반드시 하단의 레

버를 시계방향으로 돌려 선반의 진동을 최소화해야 합니다.

선반 고정 레버 

고정위치

화살표 방향으로 
살짝 돌려 잠그십시오

(디스크 연마시) 
이 레버를 돌려 
잠그십시오

나. 드럼 커팅다이얼 (드럼 겸용 모델에만 적용)

각 모델에는 연마 절삭량을 조절할 수 있는 정밀 눈금 다이

얼이 장착되어 있습니다. 번호 눈금간 절삭량은 0.05mm로 

세팅되어 있습니다.

드럼 겸용 모델은 좌측 사진과 같은 별도의 눈금 다이얼

이 장착되어 있습니다. 이는 드럼을 연마할 때 절삭량을 

조절할 때 사용됩니다. 다이얼에는 인치와 밀리미터 두 개

의 단위가 기재되어 있으며, 밀리미터 기준으로 한 눈금은 

1mm로 세팅되어 있습니다.

1회 연마 시 최대 절삭량은 0.1mm를 초과해서는 안됩니다. 디스크/드럼 연마는 표면을 미세하게 깎아내어 신품과 같은 성능을 

유지하는 것이 목적입니다. 좋은 작업 결과를 얻기 위해서는 절삭량을 최소화하면서 자동 피드 속도는 가급적 낮게 설정하는 것

이 좋습니다.

중요

0.05mm

0.025mm

1 2 3

(드럼 연마시) 
이 레버를 돌려 
잠그십시오



자동 모드

수동 모드
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컨트롤패널 메인 모터 속도조절 (고급형 모델만 해당)

각 모델별 컨트롤 패널의 버튼 구성과 위치는 조금씩 다를 수 있습니다. 본 설명서는 스타고급형을 기준으로 되어 있습니다. 고급형 모델에는 메인모터의 회전속도를 조절할 수 있는 인버터와 실시간으로 회전속도(RPM)을 보여주는 RPM 표시창이 기본으로 내장되

어 있습니다. 회전속도는 최대 120RPM으로 설정 가능하며 회전속도를 조절하여 보다 세밀한 연마 작업이 가능합니다. 권장속도는 하단의 

그림을 참고하시기 바랍니다.

     비상 전원 스위치 전류 공급 및 차단을 하는 스위치. 전류 공급은 시계 방향으로 살짝 틀어줍니다. 

     전원 스위치 메인모터에 전원을 공급/차단하는 스위치

     RPM 표시창 메인모터 회전수를 실시간으로 보여줍니다. (고급형에만 해당)

     RPM 조절 노브 메인모터 회전수를 조절하는 노브 (고급형에만 해당)

     피드 조절 노브 선반이송을 자동으로 설정했을 경우, 선반이송 속도 조절

     디스크/드럼 선택 디스크/드럼 작업 선택 스위치 (스타모델 이상에만 해당)

     LED 작업등 선택 디스크/드럼 작업시 LED 작업등을 켜고 끌 수 있습니다. (스타모델 이상만 해당)

1
2 3 4 5 6 7

1

2

3

4

5

6

7

권장속도

다. 디스크 직경이 330mm 이상일 경우 라. 후륜디스크 또는 드럼일 경우

가. 디스크 직경이 280mm 이하인 경우 나. 디스크 직경이 300 ~ 320mm 일 경우

참고 :  표기된 속도는 참고용이며 절대수치는 아닙니다. 기계 사용이 익숙해지면 해당 연마 작업에 맞게 자유롭게 속도조절을 하셔도 무방합니다.

선반이송 속도조절

자동모드를 선택할 경우 선반의 이송 속도를 조절 할 수 있습니다. 

선반이송 핸들의“푸쉬-풀”스위치가 자동모드로 되어 있는지 먼저 확인하시기 바랍니다.

중요

▶ 최초 연마 : 눈금방향 11시에서 1시 사이

▶ 2차 연마 : 눈금방향 8시에서 10시 사이
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기본관리 기본관리

아버

연마품질을 좌우하는 핵심부품으로 지속적인 관리를 요하며 작업 전후 반드시 청결하게 유지해야 합니다. 

미세한 쇳가루도 연마품질에 영향을 줄 수 있습니다. 

어댑터류(센터링콘, 홀컵. 스페이서)가 아버에 부드럽게 장착이 되지 않을 경우, 위의 사진과 같이 샌딩페이퍼를 아버에 살짝 밀착시킨 

후 전원을 인가하여 아버를 최저 속도로 회전시킵니다. 이후 샌딩페이퍼를 좌우로 움직여 아버 표면을 미세하게 정돈해줍니다. 

청소순서:

가. 전면볼트 2개를 풀어 먼지덮개를 분리합니다.

나. 센터블록과 리드스크류에 쌓여 있는 미세먼지를 붓을 이용하여 깨끗하게 털어낸 후 구리스를 얇게 도포한 후 역순으로 조립합니다.

센터블록

리드스크류

리드스크류/센터블록 

 선반을 상하/좌우로 이동할 수 있게 해주는 부품으로 최소 월 1회 정기적으로 청소를 해주어야 합니다. 연마 시 발생되는 미세한 칩가루가 

이곳에 지속적으로 쌓이게 되면 스크류와 센터블록의 암수나사선이 마모되어 선반을 부드럽게 이동할 수 없거나, 심할 경우 이송 자체가 되

지 않을 수 있습니다.

좌우이송핸들 (DBL-4000)
선반을 좌우로 이동할 수 있게 해주는 부품으로 최소 월 1회 정기적으로 청소를 해주어야 합니다. 연마 시 발생되는 미세한 칩가루가 이곳

에 지속적으로 쌓이게 되면 스크류의 나사선이 마모되어 선반을 부드럽게 이동할 수 없거나, 심할 경우 이송 자체가 되지 않을 수 있습니다.

청소순서:

가. 좌우 이송핸들을 시계 반대 방향으로 돌려 기기와 분리합니다.

나. 스크류에 쌓여있는 미세먼지를 붓을 이용하여 깨끗하게 털어낸 후 구리스를 얇게 도포한 후 역순으로 조립합니다.

어댑터

센터링콘, 홀컵, 스페이서, 아버너트는 작업 전후 항상 청결하게 유지하여 주시기 바랍니다.

중요

이 어댑터들은 연마의 품질을 좌우하는 핵심부품으로 이물질 미제거시 외에 충격에 의한 찍힘, 갈림, 파손 등으로 인한 형태 변형시

에도 연마의 품질을 저하시킴을 꼭 인지하여 주시기 바랍니다.

양호 불량
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어댑터 장착 가이드

제조사 : 오토프로업 / 경기도 안산시 단원구 성곡동 732-1 시화스마트허브 4바 802호

AS 및 고객상담실 : 031-434-9009

일반 (허브리스형)

홀컵
아버너트

홀컵
센터링콘

스페이서 스프링

허브형

아버너트 센터링콘 센터링콘

스페이서

제 품 보 증 서

고객
상호 : 전화 :

주소 :

공급자
상호 : 오토프로업 전화 : 031-434-9009

주소 : 경기도 안산시 단원구 성곡동 732-1 시화공단 4바 802호

구입일자 : 제품번호 :

▶ 이 제품보증서는 구입일로부터 효력을 발생하므로 구입 즉시 기입하신 후 보관하여 주십시오.

▶ 보증기간 : 별도표시

▶ 보증기간 이내에 정상적으로 사용한 상태에서 발생된 고장 또는 결함

적용모델 SPARK. 4000, STAR, 5000 외 오토프로업에서 제조된 모든 제품

보증 1년
스핀들, 스핀들 베어링, 스핀들 하우징을 포함한 기계상의 부품

(모터와 소모성 부품은 보증 제외)

보증기간 >

▶ 다음의 경우는 보증기간에 상관없이 유상 청구됩니다.

주의사항 >

가. 고객의 취급 및 사용 부주의에 의한 고장이 발생한 경우.

나. 고객이 제품을 분해, 개조 및 임의 수리하여 고장이 발생한 경우.

다. 홍수, 화재, 지진 등 천재지변에 의한 경우.

라. 사용 전기 용량이 맞지 않아 고장이 발생한 경우.

마. 과부하로 인해 메인모터가 손상을 입었을 경우.

부품의 구입 및 문의는 본사 고객상담실(031-434-9009)로 연락주시기 바랍니다.




